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Zusammenfassung von DE3607190 

Plasterboards to be used as radiation 
protection boards are manufactured by mixing 
the plaster required with a radiation-absorbing 
proportion of barium or barytes and then 
processing this further into plasterboards, i.e. 
curing (hardening). The barytes is brought to 
the same particle size as the plaster, the 
mixing being able to be carried out either 
during joint comminution or when mixing with 
water or even subsequently. The 
corresponding treatment ensures that a plaster 
mixture having a uniform distribution of barytes 
or barium is made available for the 
manufacture of the plaster/cardboard boards. 
The mixture taking up the barytes is arranged 
in cured form centrally between the support 
layers, preferably of cardboard, so that overall 
a solid board is obtained, for example with the 
dimensions 2.50. m . 1.25 m . 12.5 mm. 
However, other dimensions are also 
conceivable, in particular it is possible to make 
the plasterboard, for example, have a total 
thickness of 15 mm. With such plasterboards, 
the ceiling and also the floor and also in 
particular the walls can be covered and made 
safe. In the interests of simplicity, the plaster 
intended for the floor is mixed with a 
corresponding amount of barytes so that the 
flooring itself has the appropriate effect. 
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Verfahren zur Hersteliung von Gipsplatten und Gipsstrahlenschutzplatte 

Zur Hersteliung von als Strahlenschutzplatten zu verwen- 
denden Gipsplatten wird der benotigte Gips mit einem 
Strahlen resorbierenden Anteil Barium oder Baryt gemischt 
und dann mit diesem zu Gipsplatten weiterbehandelt, d. h. 
ausgehartet. Der Baryt ist dabei auf die gietche Kornung wie 
der Gips gebracht, wobei das Vermischen entweder beim 
gemeinsamen Zerkteinern oder beim Anmischen mit Wasser 
oder auch im nachhtnein erfolgen kann. Die entsprechende I 1 
Behandlung sichert, daS ein gleichmaRig mit Baryt bzw. Ba- 
rium durchsetztes Gipsgemisch fur die Hersteliung der Gips- 
kartonptatten zur Verfugung gesteflt wird. Dabei ist das das 
Baryt aufnehmende Gemrsch mittig zwischen den Stutz- 
schichten, vorzugsweise aus Karton ausgehartet angeord- 
net, so dafc sich eine insgesamt stabile Platte beispiefsweise 
in den Abmessungen 2,50 m • 1,25 m - 12,5 mm ergibt. Essind 
aber auch andere Abmessungen denkbar, insbesondere ist 
es moglich, die Gipsplatte beispielsweise auf eine Gesamt- 
dicke von 15 mm zu bringen. Mit derartigen Gipsplatten kann 
sowohl die Decke wie auch der Boden wie auch insbesonde- 
re die Wande abgedeckt und abgesichert werden. Der Ein- 
fachheit halber wird dabei der fur den Estrich vorgesehene 
Gips mit einer entsprechenden Menge an Baryt vermischt, 
so da& der Estrich selbst bereits die entsprechende Wirkung 
entfalten kann. 
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1. Verfahren zur Herstellung von Gipsplatten, ins- 
besondere Gipskartonplatten fur den Einsatz in 
durch Rdntgen- oder Shnliche Strahlen belasteten 
Raumen, wobei der Gips mit Wasser angemischt, 
auf die Kartonbahn aufgelegt, verteih, mit einer 
zweiten Kartonbahn abgedeckt und dann erwarmt 
wird, urn nach dem Ausharten in Platten aufgeteilt 
zu werden, dadurch gekennzeichnet, daB der Gips 
mit einem Strahlen resorbierenden Anteil Barium 
gemischt und dann mit diesem zu Gipsplatten wei- 
terbehandelt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch t f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Gipsrohr Baryt, der vorher auf 
die gleiche Kornung wie der Gips gemahlen wor- 
den ist, zugemischt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch I und Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB Gips und Baryt gemein- 
sam gemahlen, mit Wasser angemischt und dann 
weiterbehandelt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Barium bzw. der 
Baryt im Verhaltnis 15 bis 40%, vorzugsweise 30% 
zugemischt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 und Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet daB dem Gips ein Gemisch 
von Baryt und Bleioxyd zugemischt wird 

6. Gipsplatte fur den Einsatz in strahlenbelasteten 
Raumen, bestehend aus zwei Stiitzschichten und 
der dazwischen angeordneten Mittelschicht aus ge- 
hartetem Gips, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mittelschicht (3) aus einem Gemisch von Gips und 
Baryt und/oder Bleioxyd besteht, das zwischen den 
Stiitzschichten (2,4) ausgehartet angeordnet ist. 

7. Gipsplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittelschicht (3) und die Stiitz- 
schichten (2, 4) gemeinsam eine Starke von 12,5 bis 
18 mm, vorzugsweise 15 mm aufweisen. 

8. Gipsplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf eine oder beide Stiitzschichten (4) 
von auBen eine Blei-Folie (16) aufkaschiert oder die 
Oberflache entsprechend beschichtet ist. 

9. Gipsplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittelschicht (3) zweischichtig 
ausgebildet ist, wobei eine als Tragschicht wirken- 
de auBere Teilplatte (17) aus annahernd reinem 
Gips und die innere Teilplatte (18) aus einem hoch- 
prozentigem Gemisch aus Gips und Baryt im Ver- 
haltnis 50:50 besteht. 

10. Gipsplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittelschicht (3) dreischichtig aus- 
gebildet ist wobei zwischen zwei aus Gips beste- 
hendenTeilplatten(17, 19) eine aus einem hochpro- 
zentigem Gips/Baryt-Gemisch bestehende Teil- 
platte angeordnet ist. 

11. Gipsestrich fur den Einsatz in strahlenbelaste- 
ten Raumen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Estrichmasse des Estrichbodens (9) ein Gemisch 
von ublichem Estrichgips, Sand und Baryt ist, wobei 
der Anteil des Baryt bei 30% I iegt 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
von Gipsplatten, insbesondere Gipskartonplatten fur 
den Einsatz in durch Rdntgen- oder ahnlichen Strahlen 
belasteten Raumen. wobei der Gips mit Wasser ange- 



mischt, auf die Kartonbahn aufgelegt, verteilt, mit einer 
zweiten Kartonbahn abgedeckt und dann erwarmt wird, 
urn nach dem Ausharten in Platten aufgeteilt zu werden. 
Die Erfindung betrifft auBerdem eine Gipsplatte fUr den 
5 Einsatz in strahlenbelasteten Raumen, bestehend aus 
zwei Stiitzschichten und der dazwischen angeordneten 
Mittelschicht aus gehartetem Gips. SchlieBlich betrifft 
die Erfindung noch einen Gipsestrich fur den Einsatz in 
strahlenbelasteten Raumen. 

to Zum Schutz gegen elektromagnetische Strahlen wer- 
den in Krankenhausern und auch im Industriebereich 
die Wande der die entsprechenden Gerate aufnehmen- 
den Raume mit einer Verkleidung versehen, die aus 
tragfahigen Platten besteht, auf die eine Blei-Folie auf- 

is kaschiert oder aufgeklebt ist Nachteilig ist dabei, daB 
der Herstellungsaufwand fur derartige Platten mit auf- 
gebrachter Blei-Folie hoch ist und daB die Handhabung 
durch das groBe Gewicht erschwert ist Nachteilig ist 
die besondere Sorgf alt, die auf zuwenden ist, um die rela- 

20 tiv dunne Blei-Folie nicht zu beschadtgen. Derartige 
Blei-Folien haben eine Dicke von 0,1 bis 0,5 mm, wobei 
das Blei selbst bezuglich der Radioaktivitat eine gute 
abschirmende Wirkung aufweist Bei langeren Standzei- 
ten allerdings laBt diese Abschirmwirkung nach, was als 

25 weiterer Nachteil bei den bekannten Schutzplatten zu 
beachten ist. SchlieBlich kann sich die Blei-Folie von der 
Tragschicht bzw. der Tragplatte losen, so daB sich un- 
dichte Bereiche bzw. strahlenungeschutzte Bereiche er- 
geben, was zu einer Gefahrdung der Umwelt fuhren 

30 kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Herstellung von Strahlenschutzplatten zu 
schaffen, das einfach ist und eine gleichmaBig sichere 
Abschirmung gewahrleistet sowie eine Strahlenschutz- 

35 platte zu schaffen, die tragfahig, gut handhabbar und 
verarbeitungsfreundlich ist. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB der Gips mit einem Strahlen resorbierenden Anteil 
Barium gemischt und dann mit diesem zu Gipsplatten 

40 weiterbehandelt wird. 

Mit einem derartigen Verfahren ist es moglich, uber 
die gesamte Abmessung der jeweiligen Platte einen 
gleichmaBig dichten und sicheren Schutz gegen Strah- 
lungen zu erreichen. Die einmal so hergestellte Gips- 

45 platte behalt ihre Strahlenschutzwirkung uber lange 
Standzeiten, da eine Auflosung des einmal hergestellten 
und ausgeharteten Gemisches nicht mehr moglich ist 
Selbst bei einer entsprechenden Durchfeuchtung bleibt 
die Wirkung vorhanden, so daB sich derart hergestellte 

50 Platten insbesondere zur Abschirmung von Rontgen- 
raumen u. a. Bereichen eignen. Da das Barium auch in 
einer entsprechenden Mischung mit Gips seine Strah- 
lenschutzwirkung behalt, ist insbesondere die einfache 
und sichere Herstellung beliebig groBer Platten als Vor- 

55 teil herauszustellen. 

Nach einer zweckmaBigen Weiterbildung des Verfah- 
rens wird dem Gips roher Baryt, der vorher auf die 
gleiche Kornung wie der Gips gemahlen worden ist, 
zugemischt Der Baryt kann somit bei entsprechender 

60 Reinheit ohne weitere Vorbehandlung direkt dem Her- 
stellungsprozeB unterworfen werden, wobei mit her- 
kommlichen Aggregaten die Zerkleinerung bewerkstel- 
ligt wird, so daB ein gleichmaBiger Brei hergestellt wer- 
den kann, der dann wie sonst beim reinen Gips ublich, 

65 verarbeitet, d.h. mit den Kartonbahnen abgedeckt und 
dann ausgehartet wird. Durch das Zuschneiden der be- 
liebig groBen einzelnen Platten ist es moglich, je nach 
vorgesehenem Einsatzort angepaBte Platten zur Verfu- 
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gung zu stellen, so daB mit mdglichst wenig Fugen gear- 
beitet wird. 

Ein fruhzeitiges Vermischen von Gips und Baryt wird 
insbesondere dann erreicht, wenn Gips und Baryt ge- 
meinsam gemahlen, mit Wasser angemischt und dann 
weiterbehandelt werden. Dieses gemeinsame Behan- 
deln sichert ein fruhzeitiges Vermischen der unter- 
schiedlichen Bestandteile, wobei insbesondere durch 
den gemeinsamen MahlprozeB die notwendige Gleich- 
maBigkeit des Gemisches aus Baryt und Gips gewahrlei- 
stet wird. 

Die an Gipskartonplatten gestellten Festigkeitsanfor- 
derungen werden ohne weiteres gewahrleistet und 
gleichzeitig eine ausreichende Resorption gesichert. in- 
dem das Barium bzw. der Baryt im Verhaltnis- 15 zu 
40%, vorzugsweise 30% zugemischt wird. Erstens ist es 
so moglich, die notwendige Festigkeit fOr die Endplatte 
zu gewahrleisten und zum anderen ist damit auch der 
notwendige Strahlenschutz erreicht, zumal durch die 
gleichmaBige Verteilung des Baryts bzw. Bariums im 
Gips ja eine relativ dicke Gesamtschicht vorgegeben ist 
Vorteilhafterweise hat der Baryt die gleiche Farbe wie 
der Gips, so daB von daher ebenfalls keine Probleme 
bestehen, insbesondere wenn entsprechend reiner Baryt 
zum Einsatz kommt 

Eine weitere M6glichkeit, eine Strahlenschutzplatte 
herzustellen, ist die, dem Gips ein Gemisch von Baryt 
und Bleioxyd zuzumischen, wodurch wiederum nur je- 
weils die weiBe Farbkomponente aufweisenden Be- 
standteile miteinander zu mischen sind, so daB die ge- 
samte Farbgebung und gesamte Stabilitat optimiert ist. 
Gips, Baryt und Bleioxyd konnen uberraschend gleich- 
maBig miteinander vermischt werden, so daB sich ein 
durchgangig stabiles Gefuge ergibt, uber das die Strah- 
len sicher zuruckgehalten werden. 

Bei der nach dem Verfahren hergestellten Gipsplatte 
liegt die aus Gips bestehende Mittelschicht zwischen 
zwei Stutzschichten, vorzugsweise den Kartonschich- 
ten. Nach dem Ausharten des Gipses sind diese Platten 
ohne weiteres zu transportieren und sicher zu handha- 
ben. Die Mittelschicht besteht aus einem Gemisch von 
Gips und Baryt und/oder Bleioxyd, so daB die erfin- 
dungsgemaB angestrebte Strahlenschutzplatte gegeben 
ist Eine gut handhabbare und gleichzeitig die Strahlen 
wirksam absorbierende Gipsplatte ist geschaffen, wenn 
die Mittelschicht und die Stutzschichten gemeinsam ei- 
ne Starke von 12,5 bis 18 mm, vorzugsweise. 15 mm 
aufweisen. Die 15 mm starke Strahlenschutzplatte ist 
bei den ublichen Abmessungen von 1,25 m x 2,50 m 
ohne weiteres zu handhaben, insbesondere wenn sie die 
Dicke von 15 mm aufweist, zumal sie dann eine groBere 
Eigenstabilitat aufweist, andererseits aber auch eine 
verbesserte Strahlenresorptionswirkung hat 

Bei hohem Strahlenanfall oder aber bei notwendiger- 
weise sehr dichtem AbschluB entsprechendec Raume ist 
es von Vorteil, wenn auf eine oder betde Stutzschichten 
von auBen eine Blei-Folie aufkaschiert oder die Oberfla- 
che entsprechend beschichtet ist Die so kombinierte 
Strahlenschutzplatte mit Blei-Folie oder gar Doppel- 
Blei-Foiie erbringt eine ann&hernd 100%ige Strahlenre- 
sorption, wobei eine ausreichende Resorption immer 
gewahrleistet ist, selbst dann, wenn die Blei-Folie aus 
irgendwelchen GrQnden teilweise oder ganz von der 
Gipskartonplatte abgelost sein sollte. Beschr&nkt ist der 
Einsatz auf Sonderfaile. 

Insbesondere dort, wo die Gipskartonplatten auch ei- 
ne darOber hinausgehende Dicke aufweisen konnen, ist 
es von Vorteil, wenn die Mittelschicht zweischichtig 



ausgebildet ist, wobei eine als Tragschicht wirkende au- 
Bere Teilplatte aus annahernd reinem Gips und die inne- 
re Teilplatte aus einem hochprozentigem Gemisch 
Gips/Baryt im Verhaltnis 50 : 50 besteht Hier braucht 
5 die aus dem Gemisch bestehende Teilplatte nicht die 
hohe Tragfahigkeit und die Stabilitat aufzuweisen, weil 
die als Tragschicht wirkende SuBere Teilplatte diese 
Krafte zu ubernehmen geeignet ist Die aufgebrachte 
innere Teilplatte dagegen hat dann nur die Aufgabe, die 
to Strahlen zuruckzuhalten, so daB die Umwelt dadurch 
nicht gefahrdet wird. 

Eine Weiterbildung hierzu sieht vor, daB die Mittel- 
schicht dreischichtig ausgebildet ist, wobei zwischen 
zwei aus Gips bestehenden Teilplatten eine aus einem 
is hochprozentigen Gips/Baryt-Gemisch bestehende Teil- 
platte angeordnet ist Hier ist die die Strahlen zuruck- 
haltende mittlere Teilplatte sicher zwischen den beiden 
tragenden Teilplatten angeordnet, so daB sie auch durch 
Erschuttemngen nicht beschadigt werden kann, wo- 
20 durch die Strahlenschutzwirkung vorteilhaft auch uber 
lange Standzeiten gewahrleistet ist 

Nicht nur die Wande und die Decke sind durch ent- 
sprechende Gipsplatten strahlengesichert auszubilden, 
sondern auch der eigentliche Boden. Hierzu ist vorgese- 
25 hen, daB der fur den strahlenbelasteten Bereich vorge- 
sehene Boden mit einer Estrichmasse versehen wird, die 
ein Gemisch von ublichem Estrichgips, Sand und Baryt 
ist, wobei der Anteil des Baryt bei 30% liegt Auch hier 
ist eine Variation der Anteilsverhaltnisse zwischen Gips 
30 und Baryt ohne weiteres noch moglich, je nachdem, ob 
an den Estrich hohere Gebrauchseigenschaften oder 
von ihm mehr Schutzeigenschaften erwartet und ver- 
langt werden. 

Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch 
35 aus, daB ein Herstellungsverfahren geschaffen ist, mit 
dem eine integrierte Strahlenschutzplatte ohne groBen 
Auf wand und im wesentlichen ohne zusatzliche Investi- 
tionskosten hergestellt werden kann. Derartige Gips- 
platten konnen fur die unterschiedlichsten Einsatzzwek- 
40 ke bemessen werden, was sowohl fur die Dicke wie auch 
fur Breite und Lange gilt Dabei wird die das Barium 
oder den Baryt aufnehmende Mittelschicht durch die 
beiden Stutzschichten, vorzugsweise aus Karton immer 
sicher gehalten, so daB groBe Mengen an Strahlen- 
45 schutzmaterial eingebracht werden konnen, ohne daB 
die Festigkeit derartiger Gipsplatten dadurch beein- 
trachtigt wtirde. Dies gilt insbesondere dann, wenn Ba- 
ryt oder Barium oder Bleioxyd entsprechend mit dem 
Gips zwischen den beiden Stutzschichten gehalten ist. 
50 Obwohl auch diese Stutzschichten an sich uber keine 
besondere Stabilitat verfugen, bildet das gesamte Pro- 
dukt eine Gipsplatte mit der ausreichenden Festigkeit 
und der guten Verarbeitungsmoglichkeit Entsprechen- 
de Gipsplatten konnen in beliebigen GroBen zur Verfu- 
55 gung gestellt werden und dann am Einsatzort je nach 
Bedarf eingesetzt und verarbeitet werden. Sie halten 
unabhangig von ihrem Einsatzort das Innere des jeweili- 
gen Raumes von Strahlen frei, was sich gerade im ge- 
sundheitlichen Bereich besonders positiv bemerkbar 
60 macht, insbesondere fiir die Leute, die Gerate mit derar- 
tigen Strahlen handhaben mussen. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsge- 
genstandes ergeben sich aus der nachfolgenden Be-* 
schreibung der zugehorigen Zeichnung, in denen bevor- 
es zugte AusfQhrungsbeispiele mit den dazu notwendigen 
Einzelheiten und Einzelteilen dargestellt sind. Es zeigen: 
Fig. I eine Gipsplatte im Schnitt, Fig. 2 eine als 
Wandplatte und Decke eingesetzte Gipsplatte, 
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Fig. 3 eine als Trennwand eingesetzte Gipsplatten- 
konstruktion, 

Fig. 4 eine nut Metalibauteilen arbeitende Gipsplat- 
tenkonstruktion, 

Fig. 5 eine mehrlagige Gipsplatte im Schnitt und 

Fig. 6 eine Montagedecke mit mehreren ubereinan- 
der angeordneten Gipsplatten. 

Die in Fig. 1 im Schnitt dargestellte Gipsplatte (1) 
besteht aus einer oberen Stutzschicht (2), der aus dem 



gesehen, uber die eine beispielsweise als Feuerschutz- 
decke zum Einsatz kommende Decke angebracht ist. 
Hierbei sind die einzelnen Plattenfugen (23, 26) durch 
entsprechende versetzte Anordnung der Gipsplatten 
5 (24, 25) wirksam so verdeckt, daB ein Durchtritt von 
Strahlen auch in diesem Bereich nicht m6glich ist 

Wie schon weiter oben erwahnt, ist nach Fig. 5 eine 
beispielsweise 15 mm Dicke aufweisende Gipskarton- 

^ 3 ^ iit _ platte gezeigt bei der die Mittelschicht (3) dreilagig aus- 

Gemisch ausGips und Baryt bestehenden Mittelschicht io gebildet ist Hierbei sind samtliche Variationen mdglich, 
(3) und einer unteren Stutzschicht (4). Bei den beiden nicht nur daB die das Baryt aufweisende Teilplatte (18) 
Stutzschichten (2, 4) handelt es sich um ein Kartonmate- mittig angeordnet ist, sondern sie kann vielmehr auch 
rial wobei bei der Herstellung der Gipsplatte (1) der auBen angeordnet sein, beispielsweise auf der mit der 
noch fliissige Bereich aus Gips und Baryt, ggf. unter Blei-Folie (16) abgedeckten Seite, so daB je nach Ziei 
Zugabe von Bleioxyd auFgebracht und verteilt wird, bis is und Aufgabe eine kompakte oder aber erne mehrschich- 
die Mittelschicht (3) ihre vorgesehene Dicke aufweist, tige Strahlenschutzplatte geschaffen ist Statt der ver- 
woraufhin dann die weitere Stutzschicht (2) aufgelegt setzten Anordnung nach Fig. 6 ist es dabei auch mog- 
wird Die obere und die untere Stutzschicht (2, 4) wer- lich, die entstehenden Plattenfugen (23, 26) jeweils bei- 
den dann zunachst mit durchnaBt, um beim Trocknungs- spielsweise durch Hinterlegen oder auch ggf. und so 
und AushartungsprozeB dann eine insgesamt integrierte 20 weit moglich durch Auflegen von entsprechend scnma- 



Gipsplatte (1) zu ergeben. 

Derartige Gipsplatten (1) werden nach Fig. 2 als 
Wandschutz vor dem Mauerwerk (6) aufgebracht und 
auch gleichzeitig als Decke. Dabei ist die Gipsplatte (1) 
nach Fig. 1 uber eine Unterkonstruktion (7) auf das 25 
Mauerwerk (6) aufgebracht. Zwischen beiden ist eine 
Isolierung (8) angeordnet, so daB sich ein vorteilhafter 
Warmeschutz ergibt 

Der Estrichboden (9) besteht aus einem Gemisch von 
ublichen Estrichbestandteilen unter Hinzufugung von 30 
Baryt in der Menge von etwa 30%. Dadurch ist auch 
nach unten hin der wirksame Strahlenschutz gegeben. 
Ober die FuBleiste (10) ist die Gipsplatte (1) im unteren 
Bereich gesichert, wahrend oben im Deckenbereich die 
Gipsplatte (1') vorstoBt. die ihrerseits Uber die Decken- 35 
konstruktion (1 1) entsprechend sicher gelagert ist. 

Nach Fig. 3 dient eine Gipsplatte (1. 1") als Trenn- 
wand (13). Ober ubliche Stiitzkonstruktionen (14) bzw. 
Deckenkonstruktionen (11) wird eine derartige Trenn- 
wand (13) so angeordnet, daB sie sicher und ausreichend 40 
stabil einen derartigen Raum unterteilt, ohne groBen 
Aufwand aber auch im nachhinein wieder entfernt wer- 
den kann. 

Fig. 4 zeigt eine Ausbildung. bei der statt der aus der 
Fig. 2 und 3 entnehmbaren Holzkonstruktion hier eine 45 
entsprechende Metallkonstruktion vorgesehen ist Die 
hier zum Einsatz kommenden aus Metall bestehenden 
Stutzkonstruktionen (14) sind einmal vorteilhaft stabil 
vor allem aber andererseits feuchtigkeitsunempfindlich 
und leicht zu transportieren und zu handhaben. 

Fig. 5 gibt eine Gipsplatte (1) wieder, die im Prinzip 
einen Aufbau hat, der der aus Fig. 1 ersichtlichen Gips- 
platte (1) entspricht Allerdings ist hier zunachst auf die 
untere Stutzschicht (4) eine Blei-Folie (16) aufgebracht, 
uber die in diese Richtung ein wirksamer Strahlenschutz 55 
zusatzlich erreicht ist AuBerdem ist die Baryt und/oder 
Bleioxyd aufnehmende Mittelschicht (3) insgesamt 
selbst dreischichtig ausgebildet. Wahrend die auBeren 
Teilplatten (17, 19) im wesentlichen aus ublichem Gips 
besteht, ist die mittlere Teilplatte (18) aus einem Ge- 
misch von Gips und Barium bzw. Baryt sowie Bleioxyd 
hergestellt. wobei hier das Verhaltnis 50:50 oder auch zu 
Gunsten des Baryt hoher liegen kann. Die notwendige 
Stabilitat wird der mittleren Teilplatte (18) durch die 
auBeren Teilplatten (17, 19) gegeben. Die Verarbeitung 65 
derartiger Gipsplatten auch im Deckenbereich ist be- 
sonders gunstig bei der aus Fig. 6 ersichtlichen Monta- 
gedecke (21). Hier ist eine Metallkonstruktion (22) vor- 



len Platten, die die jeweiligen Plattenfugen (23, 25) uber- 
decken , abzusichern. 
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